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Num processo de fabricagdo de pecas, o controle de qualidade é realizado visualmente por um operador. Pecas
aprovadas s3o destinadas a esteira 1 e pecgas reprovadas s3o destinadas a esteira 2 para retrabalho. Ao detectar uma
peca para retrabalho, o operador acionard um botdo para que o atuador de dupla ac3o avance e desloque a pega a

esteira 2 tendo retorno automatico.

Elaborar o circuito pneumatico para tal dispositivo.
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